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SISTEMA DE HERRAMIENTAS

@®Como esta organizada esta pagina

®Organizado por tipos de producto.
(Ver indice en la proxima pagina.)

== EN LA FIGURA SE MUESTRA LA APLICACION DE LA HERRAMIENTA

las ilustraciones y la flechas permiten observar
TIPO PRODUCTO Iz_as aplicacione_s de fnecanizado junto con los
filos de corte direccionales.

GEOMETRIA

ROMPEVIRUTAS PARA CADA
TIPO DE APLICACION

indica las cuatro primeras letras del numero de pedido,
asi como el tipo de corte.
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placas (BOTE.BOTS BoAZ) e placas de placas placas de placas de piacas TECNICOS

LEYENDA PARA L REFERENCIA PAGINA SEGUN PAGINA REFERENCIA

SITUACION DE STOCK APLICACION DE LAS PLACAS  -REPUESTOS

se muestra en la parte indica la pagina de referencia que _'DA_TOS TECNICO_S .

izquierda de cada doble detallan las placas que son ::g;ﬁ;e'zész;‘::“t";igi ':ﬁ%g'gz .
pagina. aplicables a cada producto. derecha de cada doble pagina.
PRODUCTO ESTANDAR

Indica las referencias, CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS —
clasificacion segun tipo de material, indica las
condiciones de corte recomendadas segun la
categoria ISO para calidades P, M y K.

situacion de stock,
placas (izquierda/derecha),
dimensiones y repuestos.

@Para pedir. Por favor, especificar referencia y direcciéon de la herramienta (derechalizquierda).




HERRAMIENTAS HSK-T
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HERRAMIENTAS

HSK-T

Sistema de
herramientas para
torneado para
maquinas multi-tarea

HERRAMIENTAS HOK-T

Sistema HSK-T
(ICTM estandar)

HSK-T es un nuevo sistema HSK
disefado para el torneado en
maquinas multi-tarea que son
compatibles con el tipo HSK-A (norma
ISO: ISO 12164-1:2001). Lo desarrollé
conjuntamente un consorcio de
fabricantes japoneses y ahora se usa
en todo el mundo como norma ICTM.
El tipo HSK-T se registré en la norma
ISO en 2008. (ISO 12164-3:2008)

Posicionamiento del filo
de corte de alta precision

El tipo HSK-T tiene una menor

tolerancia entre el eje

y la ranura del

mango de la herramienta que el tipo
HSK-A. Esto da como resultado una

mayor precision en la

posicion del filo

de corte. Para el fresado pueden
usarse herramientas convencionales

de tipo HSK-A.

Compatible con maquinas multi-tarea y centros de mecanizado

RESUMEN DE HERRAMIENTAS HSK-T

L

HSK-T (ISO estandar)
Herramienta de torneado

Herramienta HSK-T
Maquinas multi-tarea

HSK-A63 (ISO estandar)
Giro del mango de la herramienta

Mejora en la tolerancia de la ranura

Ranura del mango

Mantiene la altura del filo de corte.
Mayor precision de mecanizado.

Tolerancia final

De ICTM-HSK a HSK-T

El orden de pedido de las herramientas puede cambiar, segun a la estandarizaciéon global.

Tamafio equivalente de HSK-A:

Llave del husillo
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Tamarfio HSK-T{ 3} (ICTM-HSK estandar)
Amarre manual y con agujeros de refrigeracion continuo



Sistema de herramientas tipo HSK-T de gran precision y
rigidez, desarrollado para usar en maquinas multi-tarea.

Herramientas de tipo recto para usar en maquinas multi-tarea

Evite interferencias con la pieza de trabajo mejorando la Mejore la altura del eje principal colocando
accesibilidad de la herramienta. {23 de! el filo de corte en el centro del eje.
R . Sin interferencias . )
Al inclinar el eje B de la Pueden conseguirse mayor
maquina (eje prinicipal de la estabilidad y precision ya que
herramienta) con una la altura del centro de linea ,
interferencia de 45° entre el del filo de corte no resulta
eje y el portaherramientas, se afectada por el hueco entre el \
puede salvar la pieza de mandril y la cufia.

Husillo para llave

trabajo y el husillo.
accionadora

Llave accionadora

Nueva serie con doble sujeciéon

El mecanismo de doble sujecion ofrece una gran rigidez, precision y fiabiidad que garantiza una sequra sujecion de la placa.
Es adecuado para materiales dificiles de mecanizar, tales como, inoxidables y termorresistentes. Brida superior

Tornillo

Placas

LLy

HSK-T

Muelle

Placa asiento

Herramienta para De tipo recto para Para tornear,
torneado y refrentado tornear y refrentar refrentar y mandrinar

Herramienta 3 en 1 para el proceso de sustitucion de herramientas

En una misma herramienta pueden instalarse 3 placas para torneado de la misma geometria.

Puede instalarse el mismo tipo de
placas para un cambio rapido de
herramientas y sus repuestos.

Pueden instalarse diferentes tipos de
placas para diferentes aplicaciones
(desbastado, semiacabado y acabado)

Puede instalarse placas de
diferentes calidades para
realizar diferentes piezas.
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Nuevo tamaino HSK-T100 para piezas de trabajo grandes
Las dimensiones del mango son mas grandes para una alta eficiencia.

Tipo mango cuadrado Barra de mandrinar / Casquillo
Tipo Broca

Una Gnica herramienta puede utilizarse con diferentes herramientas.

« Disponible para usar con herramientas JIS B4126 (ISO 5610) 32x32 y 32x25.
* Es posible adaptar una herramienta 25x25 usando una placa de 7 mm. \

*Placa no suministrada. \Herramienta de tamario 25x25
Placa de 7 mm




CLASIFICACION HERRAMIENTAS HSK-T

Descripcion Geometria Descripcion Geometria |

H63TH-PCLNR/L-DX12 H63TH-PCMNN-H/L12

© H006
H63TH-DCLNR/L-DX12

© H007
H63TH-DCMNN-H/L12

© H006
H63TH-PDJNR/L-DX15

© Hoo7
H63TH-PDNNN-H/L15

© HO009
H63TH-DDJNR/L-DX15

© Ho10
H63TH-DDNNN-H/L15

nilim
HERRAMIENTAS
HSK-T

© HO009
H63TH-SVPBR/L-DX16

© Ho10
H63TH-SVVBN-H/L16

© HO013
H63TH-PRGCR/L-DX12

© Ho013
H63TH-PRDCN-H/L12

z

CLASIFICACION HERRAMIENTAS HSK-T

© Ho12
H63TH-DCLNL-L12-3

© HO12

Descripcion Geometria

H63TH-A25KDCLNR/L12
H63TH-A32LDCLNR/L12

© H008
H63TH-DDJNL-L15-3

© HOMM © Hoo8




Descripcion Geometria Descripcion Herramienta

H63TH-C:

‘RIL H63TH-EV2525R/L-112

© Ho27
H100TH-EV3232R/L-180

H63TH-C/D:x

© HO14

© Ho27
H63TH-EN2525R/L-115

H63TH-G!

1

© Ho15 \ *1 © Ho28
H63TH-M/N/P/Q:
h

H100TH-EN3232R/L-130
© H016—H019 i 4 *1 © H028
H63TH-MGHR/L-DX43: H63TH-EV2020R/L-105-3
© H029

Descripcion Geometria Descripcion Herramienta

H63TH-B: ]
h
© Ho029
H100TH-Bx
-
© HO030
SL32:x-90
(Casquillo)
-
© HO025 *2 © Ho30

*1 Mitsubishi Materials tiene licencia para la produccion y distribucién de estas herramientas de MORI SEIKI CO., LTD bajo la patente N° 3720202.

*2 El manguito SL32:{:-90 es para usar sélo con H100TH-B32-135.

© H022

7

CLASIFICACION HERRAMIENTAS HSK-T

H63TH-MMTER-DX16

© HO024
H63TH-MMTENR-H/L16

© H024
H63TH-MTHR/L-DX43




HERRAMIENTAS HSK-T

SISTEMA HSK-T

Acabado Ligero Medio

Torneado Exterior * Refrentado FH SH MP
1 /—’\ i | (12) (12) (12)
Al 5 © & T s Medio Medio  |serm$Sios go
5 7 L MH Estandar  |GH
. ol©@
‘ — 1 o\ L1
il (12) (12) (12)

k Inoxidable CBN

6° MS
Muestra herramienta a mano derecha. (12) (12)
x - S * ©
S Dimensiones| @ € %
o =/ 5
Descripcion n Tipo de placa (mm) | & & @
R|L L1 | F1|(kg) [Placa base| jo35a95f, | Palanca | Tomillo |G3hsuciodel  Llave

H63TH-PCLNR/L-DX12 (@ | ® #.2165|45[1.3|LLSCN42 | LLP14 LLCL14 | LLCS108 |HSK-CP18S| HKY30R

* Par de fijacion (N » m) : LLCS108=3.3

' Torneado Exterior ¢ Tipo DOBLE FIJA C’O’N Acabado Ligero Medio

Refrentado FH SH MP

sl @
o =f 7

HERRAMIENTAS
HSK-T

(12) (12) (12)
Medio Medio  |serd§sio 4o
MH Estandar GH

F1

(12) (12) (12)
Inoxidable CBN
MS

SISTEMA HSK-T

Muestra herramienta a mano derecha. (12) (12)

74

©

X *
S Dimensiones| § § & %
o 0
Descripcion n Tipo de placa (mm) | & & /\/
Pasador Brida i Conducto de
R|L L1 | F1 |(kg) | Placa base| 4o Zsiento STRETHEr Muelle | Tornillo ARG Llave

H63TH-DCLNR/L-DX12 |® 3|65|45| 1.3 |LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T HSK-CP18S| TKY20F

* Par de fijacion (N » m) : DC0621T=5.0

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad Veloci(ﬁ?n?ne) corte
Corte de acabado FY NX3035 260—370
Acero dulce <180HB Corte Ligero SsY NX3035 235—335
Corte Medio MS UE6110 260—440
Corte de acabado FH NX3035 200—280
Acero al carbono 180HB—350HB Corte Ligero SH UE6110 210—355
Corte Medio MP UE6110 190—325
Corte de acabado FH Us735 105—200
Acero Inoxidable <200HB Corte Ligero SH Us735 95—185
Corte Medio MS US735 85—165
Resistencia a la traccién Corte Ligero MA ucs11s 160—295
Fundicion <350MPa Corte Medio Estandar uc5115 160—295
Corte Semi-Fuerte [Sin rompevirutas uUC5115 155—280

® : Existencia en Europa. CBN & PCD PCLN tipo DCLN tipo

placas (B018,B019, B042 ) de placas (ao58—A067) de placas (A058—A067




B Acabado Ligero Medio
Torneado Exterior * Refrentado FH SH MP
& S I (12) (12) (12)
- = ) 1= R Medio Medio |seMSSie- o
6% MH Estandar GH
©
‘ / L1
(12) (12) (12)
Inoxidable CBN
; MS
"
(12) (12)
*
Dimensiones| 9 @ & © %
X D P &
Descripcion 3 Tipo de placa mm) | & | & { g & ¢ @
n
L1 |(kg)|Placa base| 23529 | palanca | Tomillo | Tapén %ﬂg;ﬁ;ﬁigﬁ Llave
H63TH-PCMNN-H12 ([ J 100 |1.7 [LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY30R
-L12 ([ J 140 |2.7 [LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108|HGM-PT1/8{HSK-CP18S| HKY30R
* Par de fijacion (N » m) : LLCS108=3.3
Torneado Exterior ¢ Tino DOBLE FIJACION Acabado Ligero Medio &
' Refrentado P FH SH MP %,_
22
50° é’:
' t B & [ T R P
0 12 12 12
SYA) )----- | ™ ~ l—
I % (ﬁiﬂ/ < s Medio Medio | semiosado !I
O 6 ® MH Estandar  |GH 7]
S S 5 I
‘ ® / L1 =
A (12) (12) (12) w
@ Inoxidable CBN -
; MS 2]
5 ?
(12)
Dimensiones| 9 @ ‘@9 $
X (7] ’
Descripcion 3 Tipo de placa (mm) | & @J ad
n g
L1 |(kg) |Placa base| S39% | o omerr | Muelle | Tornillo [S9iucote)  Liave
H63TH-DCMNN-H12 o 100 |1.7 [LLSCN42 | LLP14 |DCK2613| DCS1 DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F
-L12 [ ] 140 |2.7 [LLSCN42 | LLP14 |DCK2613 | DCS1 DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F

* Par de fijacion (N » m) : DC0621T=5.0

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad VeIoci((rj:/(rin(ijne; corte
Corte de acabado FY NX3035 260—370
Acero dulce <180HB Corte Ligero SY NX3035 235—335
Corte Medio MS UE6110 260—440
Corte de acabado FH NX3035 200—280
Acero al carbono 180HB—350HB Corte Ligero SH UE6110 210—355
Corte Medio MP UE6110 190—325
Corte de acabado FH Us735 105—200
Acero Inoxidable <200HB Corte Ligero SH USs735 95—185
Corte Medio MS US735 85—165
Resistencia a la traccién Corte Ligero MA ucs11s 160—295
Fundicion <350MPa Corte Medio Estandar uC5115 160—295
Corte Semi-Fuerte [Sin rompevirutas uUC5115 155—280
CBN & PCD PCMN tipo DCMN tipo REPUESTOS DATOS
placas de placas de placas TECNICOS
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HERRAMIENTAS HSK-T

SISTEMA HSK-T

Torneado Exterior ¢ Ti fo) DOBLE FIJACIo'N Acabado Ligero Medio
Refrentado P FH SH MP
g
Fl TR m “‘-—I (12) (12) (12)
* i | : : Medio-
— el 1@ | Medio Medio |semi-Pesado
N (I S| [MH Estandar  |GH
L1
— (12) (12) (12)
’] Inoxidable CBN
© MS
e |
Solo herramienta a mano izquierda. (12) (12)
_ * Y
S Dimensiones| & | /&) @ § A.
Descripcion % Tipo de placa (mm) | & </ S @ /®
L L1 | F1 |(kg) [Placa base | 25290 | (Bro@ | Muelle | Tornillo [Sriuciose | jave
H63TH-DCLNL-L12-3 (] %3 (140/ 30| 2.2 |LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T [HSK-CP18S| TKY20F
* Par de fijacion (N » m) : DC0621T=5.0
Torneado Exterior ¢ 5 AN | Acabado Ligero Medio
Refrentado » Mandrinado Tipo DOBLE FIJACION FH SH MP
L3
95—/ NS |4-H o le (12) (12) (12)
. ] z | Medio Medio  |semiiozado
= MH Estandar GH
@ “\\
31 ‘ (12) (12) (12)
Inoxidable CBN
6 MS
Muestra herramienta a mano derecha. (12) (12)
S Dimensiones : S @ § p
o) S /
Descripcion n Tipo de placa (mm) : J @
RL L1|L2| L3 | F1 |RR® (n'?,L) (kg)| s | o maoeto |stmeror| Muelle | Tornillo| Llave
H63TH-A25KDCLNR/L12 |@|@® 120405 125| 82| 84| 17 | 11| 32 [ 1.1 [LLSCP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F
A32LDCLNR/L12 |@|@® o 140(100({102| 22 | 13 | 40 | 1.4 |LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F

* Par de fijacion (N » m) : DC0621T=5.0

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad Velocz‘:?/?n?ne) corte
Corte de acabado FY NX3035 260—370
Acero dulce <180HB Corte Ligero SY NX3035 235—335
Corte Medio MS UE6110 260—440
Corte de acabado FH NX3035 200—280
Acero al carbono 180HB—350HB Corte Ligero SH UE6110 210—355
Corte Medio MP UE6110 190—325
Corte de acabado FH Us735 105—200
Acero Inoxidable <200HB Corte Ligero SH USs735 95—185
Corte Medio MS US735 85—165
Resistencia a la traccién Corte Ligero MA ucs11s 160—295
Fundicion <350MPa Corte Medio Estandar uc5115 160—295
Corte Semi-Fuerte [Sin rompevirutas uUC5115 155—280

@ : Existencia en Europa. CEN & PCD DCLN tipo

placas (B018, B019, B042 ) de placas (A058—A067



Acabado Ligero Medio
Torneado Exterior - Copiado FH SH MP
/—H\ i | (15) (15) (15)
& - 8 ; Medio- 3
Medio  |semi-Pesado| INoxidable
T ® MH GH MS
o
1
. L1
(15) (15) (15)
Clase G CBN
6° RIL
Muestra herramienta a mano derecha. (15) (15)
x *2 *1
3] Dimensiones| % S © ﬁ
o} @ (&)
Descripcién n Tipo de placa (mm) | & ~/ & & @
R|L L1 | F1|(kg) [Placa base| (2352907 | Palanca | Tornillo |onductodel | jave
) g LLSDN43
H63TH-PDJNR/L-DX15 (@ ® ; 150453165 (45(1.2 LLP14 LLCL24 | LLCS108 |HSK-CP18S| HKY30R
NP-DN:IA (LLSDN42)

*1 Par de fijacion (N « m) : LLCS108=3.3
*2 Utilizar placa de asiento LLSDN42 con placas de 6.35mm de espesor. Cuando se utilicen éstas, la placa de asiento debe pedirse aparte.

Torneado Exterior * q 3
Lomeed Tipo DOBLE FIJACION A - -
'i | 2 (15) (15) (15)
N Medio  |germs9io 4ol INoxidable
f T © MH GH MS
30\ L1
(15) (15) (15)
Clase G CBN
6° ~ ; RIL
9
Muestra herramienta a mano derecha. (15)
S Dimensiones| 2 @ © A
Descripcion & Tipo de placa (mm) | £ | === @ /@
R|L L1 | F1 |(kg) |Placa base dl:aassaigg{o nggiaor Muelle | Tornillo %‘%ﬂggggigﬁ Llave
H63TH-DDJNR/L-DX15 |@ |® 150437 | 65| 45 [ 1.2 (ttggmg) LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F

*1 Par de fijacion (N « m) : DC0621T=5.0
*2 Utilizar placa de asiento LLSDN42 con placas de 6.35mm de espesor. Cuando se utilicen éstas, la placa de asiento debe pedirse aparte.

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

HSK-T

SISTEMA HSK-T [HERRAMENTAS

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad Veloa(ﬂ?/?n ?ne) corte
Corte de acabado FY NX3035 260—370
Acero dulce <180HB Corte Ligero SsY NX3035 235—335
Corte Medio MS UE6110 260—440
Corte de acabado FH NX3035 200—280
Acero al carbono 180HB—350HB Corte Ligero SH UE6110 210—355
Corte Medio MP UE6110 190—325
Corte de acabado FH Us735 105—200
Acero Inoxidable <200HB Corte Ligero SH US735 95—185
Corte Medio MS US735 85—165
Resistencia a la traccién Corte Ligefo MA ucs113 160—295
Fundicion <350MPa Corte Medio Estandar uc5115 160—295
Corte Semi-Fuerte [Sin rompevirutas uUCc5115 155—280
CBN & PCD PDJN tipo DDJN tipo REPUESTOS DATOS
placas de placas de placas TECNICOS




HERRAMIENTAS
HSK-T

SISTEMA HSK-T

HERRAMIENTAS HSK-T

SISTEMA HSK-T

Acabado
Torneado Exterior - Copiado FH SH MP
6
! (15) (15) (15)
18 Medio |semiesado| INOXidable
6 ‘ MH GH MS
L1
(15) (15) (15)
Clase G CBN
;] R/L
"
(15) (15)
*2 %1 ®
~ Dimensiones| 9 @ f © /
Descripcion g Tipo de placa (mm) | & ~/ @ ¢ @
L1 |(kg) [Placa base| ;2253997 | Palanca | Tornillo | Tapon ?e‘;{;ggf;gigﬁ Llave
H63TH-PDNNN-H15 | @ 100 | 1.6 |(ESON4S)| LLP14 | LLCL24 |LLCS108|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY30R
L15 | @ 140 |25 |(LSONS| LLP14 | LLCL24 |LLCS108|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY30R

*1 Par de fijacion (N « m) : LLCS108=3.3

*2 Utilizar placa de asiento LLSDN42 con placas de 6.35mm de espesor. Cuando se utilicen éstas, la placa de asiento debe pedirse aparte.

Torneado Exterior * 5 ! Acabado Ligero Medio
Copiado Tipo DOBLE FIJACION = o
62°30"
ﬁ\ i o)\ WA | S EE (15) (15) (15)
@ e e Medio |semibesado| Inoxidable
& MH GH MS
62°30°
L1
(15) (15) (15)
© j Clase G CBN
o R/L
(15) (15)
o *2 - *1 @ V4
2 Dimensiones[ Q @ § ¢ £
Descripcion 3 Tipo de placa (mm) | & — § @ /Q
() -
L1 |(kg) |Placa base| g ionto| sumeror | Muelle | Tomnillo |nceacse  Llave
H63TH-DDNNN-H15 | @ 100 [1.6 |(ESONSS| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F
-L15 | ® |NP-DNSA 140 |25 |ESDNAS| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F

*1 Par de fijacion (N < m) : DC0621T=5.0

*2 Utilizar placa de asiento LLSDN42 con placas de 6.35mm de espesor. Cuando se utilicen éstas, la placa de asiento debe pedirse aparte.

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad Velociﬁﬂ:iine) corte
Corte de acabado FY NX3035 260—370
Acero dulce <180HB Corte Ligero sY NX3035 235—335
Corte Medio MS UE6110 260—440
Corte de acabado FH NX3035 200—280
Acero al carbono 180HB—350HB Corte Ligero SH UE6110 210—355
Corte Medio MP UE6110 190—325
Corte de acabado FH Us735 105—200
Acero Inoxidable <200HB Corte Ligero SH USs735 95—185
Corte Medio MS Us735 85—165
Resistencia a la traccién Corte Ligefo MA ucs11s 160=295
Fundicién <350MPa Corte Medio Estandar UC5115 160—295
Corte Semi-Fuerte |Sin rompevirutas UC5115 155—280

® : Existencia en Europa. CBN & PCD PDNN tipo DDNN tipo

placas ((B020, B021, Bo42 ) de placas (aogs—A072) de placas (A0s8—A072



Torneado Exterior ¢
Refrentado

Tipo DOBLE FIJACION

Solo herramienta a mano izquierda.

Acabado
FH SH

(15) (15)
Medio Medio
MP MH

(15) (15)
Semedio- do| Inoxidable

GH MS

(15) (15)

S Dimensiones| Q@ *2 @ § ©
[e] 0 - o
Descripcion 17 Tipo de placa (mm) | @ @ V4 @
L L1 | F1|(kg) [Placa base| 4oty | stmerwor | Muelle | Tornillo %ﬂg;ﬁ;‘c’igﬁ Llave
H63TH-DDJNL-L15-3 | @ 1504233 140/ 30 | 2.2 (ttggmg) LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T |HSK-CP18S| TKY20F

*1 Par de fijacion (N » m) : DC0621T=5.0
*2 Utilizar placa de asiento LLSDN42 con placas de 6.35mm de espesor. Cuando se utilicen éstas, la placa de asiento debe pedirse aparte.

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad VeIOCi(?na/?n?ne) corte
Corte de acabado FY NX3035 260—370
Acero dulce <180HB Corte Ligero SY NX3035 235—335
Corte Medio MS UE6110 260—440
Corte de acabado FH NX3035 200—280
Acero al carbono 180HB—350HB Corte Ligero SH UE6110 210—355
Corte Medio MP UE6110 190—325
Corte de acabado FH us735 105—200
Acero Inoxidable <200HB Corte Ligero SH Us735 95—185
Corte Medio MS US735 85—165
Resistencia a la traccion Corte Ligero MA ucs113 160295
Fundicion <350MPa Corte Medio Estandar uC5115 160—295
Corte Semi-Fuerte |Sin rompevirutas uUC5115 155—280
CBN & PCD DDJN tipo REPUESTOS DATOS
placas (020 B0ZT B0IZ) 3¢ Placas (ROEE=A0TD) TECNICOS

SISTEMA HSK-T




HERRAMIENTAS HSK-T

SISTEMA HSK-T

Torneado Exterior * Refrentado * Copiado

(12)

i

Muestra herramienta a mano derecha.

*
Dimensiones| o @ @ S ‘@ ﬁ
@ 5
Tipo de placa (mm) | © — & @J

R|L L1 | F1|(kg) [Placa base| (2353397 | Palanca | Tomillo |Sonductodel  |lave

Stock

Descripcion

H63TH-PRGCR/L-DX12 |® /®| RCMX | 1204MO (65 |45(1.2 |LLSRN123| LLP13 | LLCL112 | LLCS106 |HSK-CP18S| HKY25R

* Par de fijacion (N « m) : LLCS106=2.2

Torneado Exterior * Refrentado * Copiado

'u| HE N

HERRAMIENTAS
HSK-T

(12)

s

—_— B2°

L1

SISTEMA HSK-T

*
— ©
Dimensiones| 9 @ 5 & ( /\
< @ D &
Descripcion 3 Tipo de placa (mm) [ & | "= &3 S (S
»
L1 |B2°| (kg) [Placa base| 4o maonio| Palanca | Tomnillo | Tapon |ramceacor| Llave
H63TH-PRDCN-H12 [ J 100/ 69 [ 1.4 |LLSRN123| LLP13 |LLCL112|LLCS106|HGM-PT1/8/HSK-CP18S| HKY25R

RCMX | 1204MO0
-L12 ([ ] 140( 751 2.3 |LLSRN123| LLP13 |LLCL112|LLCS106|HGM-PT1/8|HSK-CP18S| HKY25R

* Par de fijacion (N « m) : LLCS106=2.2

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad Velom(crl]:a/(r:ln?ne) Eelils
Acero dulce <180HB Corte Medio Estandar UE6110 205—350
i 180HB—350HB Corte Medio Estandar UE6110 150—260
M Acero Inoxidable <200HB Corte Medio Estandar USs735 70—130
@ : Existencia en Europa.
P PRGC tipo PRDC tipo

de placas (—A104 de placas (—A104




Acabado Ligero
Refrentado * Copiado RIL-F SV

e

(16) (16)

;|9 . I— ——_J MVMedio Medio

Estandar

263

27°30'

(16) (16)

e
©
Muestra herramienta a mano derecha. Jﬂui\u (16)

S Dimensiones| o ’ ﬁ * © <
k<] 7] ISI> \\\ 2
Descripcion N Tipo de placa (mm) & ~— & @ ,/ @
R|L L1 | F1[(kg)| Placabase | 4omaanto | Tornillo | Sondectode | Liave
VBMT
H63TH-SVPBR/L-DX16 (@ |®| VBGT 3165|45]|1.1| SPSVN32 BCP141 TS35D HSK-CP18S TKY15F
NP-VBGW

* Par de fijacion (N » m) : TS35D=3.5

Acabado
R/L-F SV

Ligero

- (16) (16) [
K Medio Medio N
MV Estandar (2]

I

s

(16) (16) w

|—

CBN 2

(/2]

) . * @ 2

Descripcion g Tipo de placa D'm(em”f#;”es § ﬁ \\\&‘\\\&B @ // ®

L1 B2° |(kg)|Placa base dzajgg%o Tornillo | Tapén r%?ﬂggf;gigﬁ Llave

H63TH-SVVBN-H16 | @ Y/ggl - 100 | 66°30' | 1.3 | SPSVN32| BCP141 | TS35D |HGM-PT1/8| HSK-CP18S| TKY15F
-L16 | ® |NP-vBGW 140 | 72°30' | 2.2 | SPSVN32 | BCP141 | TS35D |HGM-PT1/8|HSK-CP18S| TKY15F

* Par de fijacion (N « m) : TS35D=3.5

Material Dureza Tipo de corte Rompevirutas Calidad Velocz(rj’r?}%?r% corte
Acero dulce T Corte de acabado F AP25N 250 (150—300)
- Corte Medio MV UE6020 200 (150—250)
Acero al carbono G LD Corte de acabado F AP25N 210 (150—260)
Acero aleado Corte Medio MV UE6020 170 (120—210)
Acero Inoxidable <200HB Corte Medio MV US735 100 (70—120)
Fundicion Resistencia a la traccion < 350MPa Corte Medio MV UE6020 170 (140—200)

CBN Placas SVPB tipo SVVB tipo REPUESTOS DATOS

de placas de placas N0O1 TECNICOS (—poo1




HERRAMIENTAS HSK-T

SISTEMA HSK-T

Corte, Ranurado

; 1 A
: e
Ll©)
Corte, Ranurado, Copiado g |an] L
eo’ .
© 1« -
1 1Yo

Muestra herramienta a mano derecha.

Corte, Ranurado

Componentes Ancho| Max. [Max. dédmeto| Dimensiones

X
Q o
- . *1 S de |profundidad| ranurado (mm) 8 Tipo Forma de
%"_ Referencia Pack (2} NiTEDen e A To'r.nill'o, de|ranura| ranura | exterior O | deplaca [laplaca
gg, R|L fijacion | ws | ap | D1 | L1 | F1 |(kg)
é H63TH-C5207R/L *|%| H63TH-DGHR/L | EB2R/L |DGK2R/L| 2 16 40 |82.4| 45 | 1.3 |DGM20CE |DGM..CE
- DGM30CE | EE=
T -C5307R/L *|*| H63TH-DGHR/L | EB3R/L |DGK3R/L| 3 16 40 |824| 45 |1.3 DGJ30CE
X
[72) -C5407R/L *|*x| H63TH-DGHR/L | EB4R/L |DGK4R/L| 4 16 40 |82.4| 45 |1.3|DGJ40CE
I -C5507R/L *|*| H63TH-DGHR/L | EB5R/L |DGK5R/L| 5 16 40 |82.4| 45 | 1.3 |DGJ50CE |DGJ..CE
g -C5607R/L *|*| H63TH-DGHR/L | EB6R/L [DGK6R/L| 6 16 40 |82.4| 45 |1.3|DGJ60OCE | OI=
w -C5707R/L *|*| H63TH-DGHR/L | EB7R/L |[DGK7RI/L| 7 16 40 |(82.4| 45 |1.3|DGJ70CE
(ll_) -C5807R/L *|*| H63TH-DGHR/L | EB8R/L |DGK8R/L| 8 16 40 |82.4| 45 |1.3|DGJBOCE
n Corte, Ranurado, Copiado
S Componentes Ancho| Max |Maxdémeto| Dimensiones| ©
*1 9 de  |profundidad| " ranurado o) i
Referencia Pack n Tornillo de [ranura i ranura | exterior (mm) g Tipo — fForma de

de placa | laplaca

Numero de herramienta | Apoyo fijacion Wi D1 0 T
ap g

R|L
H63TH-D5307R/IL_ |*|%| H63TH-DGHRILS |EB3R/LS DGK3RIL| 3 | 11 | 30 |77.4| 45 |1.3|DGM30CT | DoGM.cT
-D5407R/L  |%|*| H63TH-DGHRILS |EB4R/LS [DGK4RIL| 4 | 11 | 30 |77.4| 45 |1.3|powoct | BT
D5408R/L  |*|*| H63TH-DGHRILS |EB4R/LX|DGK4RIL| 4 | 11 | 30 |77.4] 45 |1.3|pomaocTs D--CTB
*2 .C5507R/L  |*|*| H63TH-DGHRIL |EB5RIL |DGKSRIL| 5 | 16 | 40 |82.4| 45 |1.3|PSMCT o) o
Des0CT! | B

DGM50CTB | DGM..CTD
-C5508R/L *|*| H63TH-DGHR/L |EB5R/LX|DGK5R/L| 5 16 40 (824 | 45 |1.3|DGM50CTD | I
DGM50CTRIL | peM..CTRL

-C5608R/L * | %[ H63TH-DGHR/L |EB6R/LX|DGK6R/L| 6 16 40 |82.4| 45 | 1.3 [DGM6OCTB
*1 El nimero de referencia del pack incluye una herramienta, apoyos y tornillos de fijacion. (Consultar la siguiente lista).
Para pedir los repuestos por separado, indiquen las referencias.
*2 Compatible con la herramienta estandar para cortar y ranurar.

REPUESTOS
© 0
(& %
O
Referencia &K § @
Tornillo del cartucho Tornillo Muelle Conducto de refrigeracion Llave
H63TH-DGHR/LS
HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
-DGHR/L

* Par de fijacion (N » m) : DGS51=7.0

% : Existenci Japén.
xistencia en Japé6n DG tipo

de placas ((H020, H021




l : 1 Z _ Ranurado en angulo * Copiado

Diametro minimo
de corte 820

b
—

L

l
it

N

W s
5 u
L)
Q)
o Componentes Aré%ho Mra;r}lfr??,? df,?c? i RS § Tipo  |Formade
Referencia Pack & Numero de Apoyo | Tornillo de|ranura extorior (mm) & | deplaca |laplaca
herramienta fijlacion | w3 ap L1 (kg)

H63TH-G5408NH * | H63TH-DGHN-H4 | EB4RX | DGK4R 4 25 100 1.4 | DGM40CTB | DGM..CTB
-G5508NH * | H63TH-DGHN-H5 | EB5RX | DGK5R 5 & 100 1.3 | DGM50CTB
-G5608NH * | H63TH-DGHN-H6 | EB6RX | DGK6R 6 3.5 100 1.3 | DGM60CTB
-G5408NL * | H63TH-DGHN-L4 | EB4RX | DGK4R 4 2.5 140 2.3 | DGM40CTB
-G5508NL * | H63TH-DGHN-L5 | EB5RX | DGK5R 5 3 140 2.3 | DGM50CTB
-G5608NL * | H63TH-DGHN-L6 | EB6RX | DGK6R 6 3.5 140 2.3 | DGM60CTB

Para pedir los repuestos por separado, indiquen las referencias.

* El numero de referencia del pack incluye una herramienta, apoyos y tornillos de fijacion. (Consultar la siguiente lista).

*
) ©
{ © N
Referencia & § \\&\ @
Tornillo del cartucho Tornillo Muelle Tapén Conducto de refrigeracion Llave
H63TH-DGHN-H4 HSC05010
-DGHN-H5 -
HSC05012
-DGHN-H6
DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
-DGHN-L4 HSC05010
-DGHN-L5 HGM-PT1/8
HSC05012
-DGHN-L6
* Par de fijacion (N  m) : DGS51=7.0
CONDICIONES REPUESTOS DATOS
DE CORTE TECNICOS

SISTEMA HSK-T




HERRAMIENTAS HSK-T

SISTEMA HSK-T

_ Ranurado frontal
& 1 =k
o
o i ®)
> g ’J‘ﬂ) L1
Mano Izquierda Muestra herramienta
a mano derecha.
*1 3 Componentes Ancho| Max. | Areadel |pimensiones| g _
Referencia Pack 2 Numero de A Tornillo de ragﬁra pmrf:r?l?rlgad c(i;:rggrttr: i) L deTgIJ:ca Flgrggcie
RIL herramienta poyo fijacion W3 ap D1 L1 F1 |(kg)

H63TH-M5300R/L [*|*| H63TH-DGHR/L | FB3R/LO | DGK5R/L | 3 6 | 20—50 |82.4|44 |[1.3|DGJ30CFS |DGJ.CFS
-M5302R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB3R/L2 | DGKSRIL | 3 6 | 40—100|82.4 |44 (1.3|DGJ30CF gé%

-M5304R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB3R/L4 | DGKSRIL | 3 6 |100—250)|82.4 |44 (1.3|DGJ30CF

- -M5400R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB4R/LO | DGK5SRIL | 4 6 | 20—50 |82.4|44.5(1.3 | DGJ40CFS

%; -M5402R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB4R/L2 | DGK5RIL | 4 6 | 40—100|82.4|44.5(1.3 | DGJ40OCF

%2 -M5404R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB4R/L4 | DGK5SRIL | 4 6 |100—250|82.4 |44.5(1.3 | DGJ40OCF
Il_ *2 -M5502R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB5R/L2 | DGK5SRIL | 5 10 | 50—100(82.4 |45 |1.3|DGJ50CF | DGJ..CF
% *2 -M5504R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB5R/L4 | DGK5SRIL | 5 10 |100—oo (82.4|45 |1.3|DGJ50CF b=

I |*2 -M6502R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB5R/L2D| DGK5R/L | 5 16 | 50—100(82.4 |45 |1.3|DGJ50CF

<§t *2 -M6504R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB5R/LAD| DGK5RIL | 5 16 |100—oo [82.4|45 |1.3|DGJ50CF

E *2 -M5602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB6R/L2 | DGK6RIL | 6 10 | 50—100(82.4 |45 |1.3|DGJ60CF

% *2 -M5604R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB6R/L4 | DGK6RIL | 6 10 |100—oo (82.4|45 |1.3|DGJ60CF

*2 -M6602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB6R/L2D | DGK6R/L | 6 16 | 50—100(82.4 |45 |1.3|DGJ60CF

*2 -M6604R/L |* | x| H63TH-DGHR/L | FB6R/LAD| DGK6R/L | 6 16 |100—oo (82.4|45 |1.3|DGJ60CF

-M5702R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB7R/L2 | DGK7RIL | 7 10 | 50—100|82.4 |45 [1.3|DGJ70CF

-M5704R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB7R/L4 | DGK7RIL | 7 10 |[100—oo |82.4 |45 (1.3|DGJ70CF

-M6702R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB7R/L2D| DGK7RIL | 7 16 | 50—100|82.4 |45 ([1.3|DGJ70CF

-M6704R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB7R/LAD| DGK7RIL | 7 16 |100—oco |82.4 |45 ([1.3|DGJ70CF

-M5802R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB8R/L2 | DGK8R/L | 8 10 | 50—100(82.4 |45 |1.3|DGJ8OCF

-M5804R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB8R/L4 | DGKSR/L | 8 10 |100—oo (82.4|45 |1.3|DGJ8OCF

-M6802R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB8R/L2D | DGK8R/L | 8 16 | 50—100(82.4 |45 |1.3|DGJSOCF

-M6804R/L |*|*| H63TH-DGHR/L | FB8R/LAD| DGK8R/L | 8 16 |100—oco [82.4|45 |1.3|DGJ8OCF

*1 El nimero de referencia del pack incluye una herramienta, apoyos y tornillos de fijacién. (Consultar la siguiente lista).

Para pedir los repuestos por separado, indiquen las referencias.

*2 Compatible con portaherramientas tipo L para ranurado frontal y copiado.

REPUESTOS
® ® G
Referencia \\\\&\ § @
Tornillo del cartucho Tornillo Muelle Conducto de refrigeracion Llave
H63TH-DGHR/L HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
* Par de fijacion (N » m) : DGS51=7.0
% : Existencia en Japon. DG tipo

de placas (H020, H021




Ranurado frontal - Copiado

F1

Muestra herramienta
a mano derecha.

Mano Izquierda

. *1 E Componentes Ar:j(;ho prof’\:::i(i'dad éréerﬁe(:rec: Dim(emnfri]c;nes § Tipo Forma de

Referencia Pack €N Numero de AhoTD Tornillo de{ranura| ranwa | de corte & | deplaca |laplaca

RIL| herramienta fijacion | ws | ap D1 L1 | F1 |(kg)

H63TH-P5302R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FB3R/L2S | DGK3R/IL| 3 6 | 40—100|77.4| 45 | 1.3 [DGM30CTF |DGM..CTF
-P5304R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS [FB3R/L4S | DGK3R/L| 3 6 |100—250|77.4| 45 | 1.3 | DGM30CTF ET—
-P5402R/L ([*|*| H63TH-DGHR/LS |FB4R/L2S|DGK4R/IL| 4 6 40—100(77.4| 45 | 1.3 | DGM40CTF
-P5404R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FB4R/L4S|DGK4RIL| 4 6 |100—250|77.4| 45 | 1.3 | DGM40CTF

*2 -M5502R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FB5R/L2 |DGK5R/IL| 5 10 50—100(82.4 | 45 (1.3 [DGM50CTF

*2 -M5504R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FB5R/L4 |DGK5R/IL| 5 10 |100—oco0 |82.4| 45 | 1.3 | DGM50CTF

*2 -M6502R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FB5R/L2D| DGK5R/IL| 5 16 50—100(82.4 | 45 (1.3 [DGM50CTF [
*2 -M6504R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FB5R/L4D| DGK5R/IL| 5 16 |100—oco0 |82.4| 45 | 1.3 | DGM50CTF le)
*2 -M5602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FB6R/L2 |DGK6R/L| 6 10 50—100(82.4 | 45 (1.3 [DGM60CTF I
*2 -M5604R/L |* x| H63TH-DGHR/L |FB6R/L4 |DGK6R/L| 6 10 |100—oco0 |82.4| 45 |1.3 | DGM6OCTF g
*2 -M6602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FB6R/L2D| DGK6R/L| 6 16 50—100(82.4 | 45 (1.3 [DGM60CTF E
*2 -M6604R/L |* x| H63TH-DGHR/L |FB6R/L4D| DGK6R/L| 6 16 |100—co |82.4| 45 |1.3 | DGM6OCTF :’7;

*1 El nimero de referencia del pack incluye una herramienta, apoyos y tornillos de fijaciéon. (Consultar la siguiente lista).
Para pedir los repuestos por separado, indiquen las referencias.
*2 Compatible con portaherramientas estandar para ranurado frontal.

) ©
& & AN

Numero de herramienta \&\\ @

Tornillo del cartucho Tornillo Muelle Conducto de refrigeracion Llave
H63TH-DGHR/LS
HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
-DGHR/L
* Par de fijacion (N » m) : DGS51=7.0
CONDICIONES REPUESTOS DATOS

DE CORTE H021 NOO1 TECNICOS —pg01




nilkm
HERRAMIENTAS
HSK-T

SISTEMA HSK-T

SISTEMA HSK-T

Refrentado - Ranurado

Muestra herramienta

Mano lzquierda a mano derecha.

. il g Componentes Ar:jc;ho profrﬂr?()i(idad c)?‘iréen?e(:?cl) Dim(emn'rs]isnes 2 Tipo Forma de

Referencia Pack n Numer_o de Apoyo To_r_nillg de|ranura| ranra | de corte = | de placa | laplaca

RIL herramienta fijacién W3 ap D1 L1 F1 |(kg)

H63TH-N5300R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD3R/LO | DGK5R/L| 3 6 | 20—50 |82.4|44 |1.3[DGJ30CFS |DbGJ..CFS

-N5302R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD3R/L2 | DGK5R/L | 3 6 | 40—100|82.4|44 [1.3|DGJ30CF T%J:E
-N5304R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD3R/L4 | DGK5R/L| 3 6 |100—250(82.4 44 |1.3|DGJ30CF
-N5400R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD4R/LO | DGK5R/L | 4 6 | 20—50 |82.4|44.5(1.3 [DGJ40CFS
-N5402R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD4R/L2 | DGK5R/L | 4 6 | 40—100(82.444.5|1.3 | DGJ40OCF
-N5404R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD4R/L4 | DGK5R/L | 4 6 [100—250|82.4|44.5(1.3 [ DGJ40CF

*2 -N5502R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L2 | DGK5R/L| 5 10 | 50—100|82.4 45 |1.3 | DGJ50CF |DGJ..CF

*2 -N5504R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L4 | DGK5R/L | 5 10 |100—o0 [82.4 45 |1.3|DGJ50CF 0=
*2 -N6502R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L2D| DGK5R/L | 5 16 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ50CF
*2 -N6504R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L4D| DGK5R/L | 5 16 |100—o0 [82.4 45 |1.3|DGJ50CF
*2 -N5602R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L2 | DGK6R/L | 6 10 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ60CF
*2 -N5604R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L4 | DGK6R/L | 6 10 |100—o0 [82.4 45 |1.3|DGJ60CF
*2 -N6602R/L |* || H63TH-DGHR/L |FD6R/L2D| DGK6R/L | 6 16 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ60CF
*2 -N6604R/L |* x| H63TH-DGHR/L |FD6R/L4D| DGK6R/L | 6 16 |100—o0 [82.4 45 |1.3|DGJ60CF
-N5702R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD7R/L2 | DGK7R/L| 7 10 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ70CF
-N5704R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD7R/L4 | DGK7R/L| 7 10 [100—oo |82.4 |45 |1.3(DGJ70CF
-N6702R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD7R/L2D| DGK7R/L | 7 16 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ70CF
-N6704R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FD7R/L4D| DGK7R/L | 7 16 [100—oo |82.4 |45 |1.3(DGJ70CF
-N5802R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD8R/L2 | DGK8R/L| 8 10 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ8OCF
-N5804R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD8R/L4 | DGKSR/L| 8 10 |100—o0 [82.4 45 |1.3|DGJ8OCF
-N6802R/L |*|*| H63TH-DGHR/L |FD8R/L2D| DGK8R/L | 8 16 | 50—100(82.4 45 |1.3|DGJ8OCF
-N6804R/L |* |*| H63TH-DGHR/L |FD8R/L4D| DGK8R/L | 8 16 |100—o0 [82.4 45 |1.3|DGJ8OCF

*1 El niUmero de referencia del pack incluye una herramienta, apoyos y tornillos de fijacién. (Consultar la siguiente lista).

Para pedir los repuestos por separado, indiquen las referencias.

*2 Compatible con portaherramientas estandar para ranurado frontal.

*
< © N
Numero de herramienta § § @
Tornillo del cartucho Tornillo Muelle Conducto de refrigeracion Llave
H63TH-DGHR/L HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R

* Par de fijacion (N » m) : DGS51=7.0

% : Existencia en Japén.

DG tipo q

de placas (H020, H021



Ranurado frontal - Copiado

(3]
—_— ©
IS}
ap
L1

e
O) ‘
Mano lIzquierda

Muestra herramienta
a mano derecha.

1 § Componentes Ancho|  Max. A_r'ea del |pimensiones| §
Referencia Pack Z Numero de Tornillo de ragﬁra pmrfaur?:rlgad ?;:Tg:trg faii = deTiFI):ca Flgm?:cie
RIL herramienta Apoyo fijacion | w3 | ap D1 L1 | F1 |(kg) P P
H63TH-Q5302R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FD3R/L2S | DGK3R/L | 3 6 | 40—100(77.4| 45 | 1.3 |[DGM30CTF |DGM..CTF
-Q5304R/L |*|*| H63TH-DGHR/LS |FD3R/L4S | DGK3R/LL | 3 6 |100—250(77.4| 45 |1.3 [DGM30CTF BT
-Q5402R/L |*|*| H63TH-DGHRI/LS |FD4R/L2S | DGK4RIL | 4 6 | 40—100(77.4| 45 | 1.3 [DGM40CTF
-Q5404R/L |*|*| H63TH-DGHRI/LS |FD4R/L4S | DGK4RIL | 4 6 |100—250(77.4| 45 | 1.3 [DGM40CTF
*2 -N5502R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L2 | DGK5R/L| 5 10 | 50—100|82.4| 45 [1.3|DGM50CTF
*2 -N5504R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/L4 | DGK5R/L| 5 10 |[100—oo |82.4| 45 (1.3 |DGM50CTF
*2 -N6502R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/IL2D| DGK5R/L | 5 16 | 50—100|82.4| 45 [1.3 |DGM50CTF -
*2 -N6504R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD5R/IL4D| DGK5R/L | 5 16 |100—oco |82.4 | 45 (1.3 |DGM50CTF %
*2 -N5602R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L2 | DGK6R/L | 6 10 | 50—100|82.4| 45 [1.3 |DGM60CTF I
*2 -N5604R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L4 | DGK6R/L | 6 10 |100—oco |82.4| 45 (1.3 |DGM60CTF <Et
*2 -N6602R/L [*|*| H63TH-DGHR/L |FD6R/L2D| DGK6R/L | 6 16 | 50—100|82.4| 45 [1.3 |DGM60CTF 'l'l_J
*2 -N6604R/L [* || H63TH-DGHR/L |FD6R/LAD| DGK5R/L | 6 16 |100—oco |82.4| 45 (1.3 |DGM60CTF 0(7))

*1 El nimero de referencia del pack incluye una herramienta, apoyos y tornillos de fijacién. (Consultar la siguiente lista).
Para pedir los repuestos por separado, indiquen las referencias.
*2 Compatible con portaherramientas estandar para ranurado frontal.

D) ©
Numero de herramienta \\‘g\\\& § @ ﬁ
Tornillo del cartucho Tornillo Muelle Conducto de refrigeracion Llave
H63TH-DGHR/LS
-DGHRIL HSC05012 DGS51 MES2 HSK-CP18S HKY40R
* Par de fijacion (N  m) : DGS51=7.0
CONDICIONES REPUESTOS DATOS

DE CORTE H021 NOOT TECNICOS P001




SISTEMA HSK-T

Dimensiones (mm)

HSK-T

HERRAMIENTAS

SISTEMA HSK-T

:§ W3
o Geometria Descripcion =) w 0
S QlulL(=s E| || |Ancho L1 | S1|Re,R| B B
g §§§§§ § 2 de |Toeranca| | e ¢ °
58|&5(z =) =| |ranura
DGRM...CE(CIasg M) DGM20CE dec|el |e 2 | +005|25|3 |02 7°| 2°30
e e 9
s 30CE Ole|o|e| |e 3 | 005|255 |02 70| 2°30"
I Bs4° Ba°
L1 %! =~
8 & ’KEV
o |
©
S P |
© 2
% |DGJ...CE (Clase G) DGJ30CE oo |o 3 | 00525502 2| 2°
© ° .
2| re 3,8 40CE oo (@ 4 | 005|256 |02 20| 2°
8 | BeBe 50CE o e |o 5 |+0.05|25|6 | 02| 2°| 2°
o) —— H 60CE oje |0 6 | £0.05|25|6 | 02| 2| 2°
§ @ 70CE oo |@ 7 |+005|25|8 |02 20| 2°
3 12° 80CE o e |o 8 | 4005|258 02| 2| 2
©
5 [DGJ...CE (Clase G) DGJ40CE 4 | 2005|256 |02 20| 2
g| Re 8\F . 50CE * 5 |+0.05|25|6 | 02| 20| 2°
A 4° B4°
Y, *H\ 60CE 6 |+005|25|6 | 02| 20| 2°
‘3/12°
DGM...CT (Clase M) DGM30CT 3 | %005 20| 5|04 | 3 130
R ©
. N m\c;, e 40CT oo |o 4 |005|20|5]| 04 5| 2
- Lo e T 50CT 5 | 005|256 |04 | 5| 2
Q (PP E— ' ]
& &
_g -—12°
g DGJ...CT1 (C|a§e 9) DGJ50CT1 5 | +005|25|6 | 02| 2| 2°
g Re 3,3
14 T IJ B4° B4°
= al
% 120
£ DGM...CTB (Clase M) DGM40CTB 4 | +005/20|5 | 2 500 7°
S R &\ 3, 50CTB ° 5 | +0.05|25|6 | 25| 6°[10°
3 e 10 | B4° B4® o 0
<3 L1 o 'm]* 60CTB 6 | £0.05|25 6|3 9° |10
o =1 Jm
s P a O
g -12°
€ |DGM...CTD (Clase M) DGM50CTD04 5 | +005|25|6 |04 | 6°| —
m d
50CTD08 +0.05| 25| 6| 08 | 6°| —
~H-12°
DGM...CTRIL... (Clase M) DGM50CTR04 +0.05 | 25 | 6 | 04 | 5°| 3°
Re ES
| +0.05 |25 | 6 | 04 | 5°| 3°
B oe 50CTLO04
e 5T
5 O
122|\- Muestra placa a mano derecha.

@ : Existencia en Europa. * : Existencia en Japon.

(] : A fabricar segin demanda.




c Stock Dimensiones (mm)
= Recubrimiento | Cermet |[EE W3 5
S ) o i S Diametro
k) Geometria Descripcion 2o S |=(8Q| |5|Ancho L1 | S1 | Re | Ba | B |ranuradofrontal
3 SIRIQKSK| || de |Tolerancia
wioa|af>x [Efranua
2D |> |22 ]
DGJ...CFS/CF (Clase G) DGJ30CFS o (o |@|3 |+0.05|25 3 10.2/15°| 2° | 220—@50
R 3 © 2
¢ iﬁf 30CF o |o |o|3 |2005/25 | 5 |02]10°| 2°|w40—
1 B4° B4°
" ml P 40CFS o |x |e|4 |:005|25 | 3 |02]15°| 2°|@20—050
Lé | 40CF o |x| |eo|4 [:005|25 | 5 |02|10°| 2° |@a0—
ii 120
2|3 DGJ;.CF (Clase G) DGJ50CF e |e |®|5 |+005(25 |5 |0.2(10°| 2° |@50—
e ©w
2|2 S e 60CF o e |e|6 |:005/25 |5 02]10°| 2° |g50—
4 4
§ @ L gl r 70CF *|O|*| |@|7 |£0.05|25 6 |0.2]10°| 2° | @50—
5 7l 80CF Y= |8 |:005/25 | 6 |02]10° 2° |@50—
& 120
g |DGM...CTF (Clase M) DGM30CTF |e|e 3 [£0.05/20 | 3 |0.4|10°| 2° |@40—
s R A
S 2 L 40CTF |*x|e® 4 |:005/20 | 3 |04]|10°| 2° |@50—
2 Lo g o 50CTF |*|® 5 1200525 | 5 04| 9°| 2° |@a0—
€ ol 60CTF |®|® 6 |+0.0525 5104 9°| 2°|850—
= 12° |\ (W3>5mm)
&£ 15° (W3<4mm)
o |DG--BE ] * DG35BE *|35|£01 2555 5 |0.2| 0°| 0° —
2 Re ié *  45BE o|45/+01 (2555 6 |0.2| 0°| 0° —
5 \Egg B |*  esBE x|65 %01 2555 6 |02 0°| 0°| -
g_ @[ H * 75BE *|75|+0.1 [2555| 8 |0.2| 0°| 0° =
F A2 %*  85BE ®| 85 |+0.1 (2555 8 (02| 0°| 0° -

* Los clientes deben de rectificar las placas en bruto. Asegurese de que el angulo de salida esta rectificado.

@ Para ranurado exterior

Avance méaximo f (mm/rev)

Material Dureza Calidad VeIOCi(?r?/?n?r% el Ancho de ranura W3 (mm)
Continuo | Interrumpido 2 3,4 5,6 7,8
<150HB NX2525 VP20MF 160 (120—200) 0.1 0.2 0.25 0.3
Acero 150—250HB UE6020 VP20MF 120 (100—150) 0.1 0.15 0.2 0.25
>250HB UE6020 VP20MF 120 (100—150) 0.08 0.15 0.15 0.2
Acero Inoxidable - Us735 VP20MF 120 (100—140) 0.1 0.15 0.2 0.2
Fundicion - UE6020 VP20MF 120 (100—140) 0.1 0.2 0.25 0.3

(Nota) Se recomienda corte refrigerado y bajar el avance alrededor de un 15—20% para torneado frontal.

SISTEMA HSK-T




SISTEMA HSK-T

Ranurado

f
=
263

F1

L1

w |

5°%

Muestra herramienta
6° a mano derecha.

S Max. | pimensi @ T = @
Descripcion § Tipo de placa | Ancho de ranura prorf;migad D'E":}:‘iﬁ’;es é g’ § § @) f
R|L W3 ap | L1|F1](kg) dg%ggic"%n Tornillo |Muelle ?e?{}g;‘,c;‘;igﬁ Llave
1.25 1.2
H63TH-MGHR/L-DX4315 [%|* 43125 1.45 1.5
MGTR/L I 1.55W3<23| 3 65| 45 [ 1.2 [ MTK1R/L | HBH06020 | MES3 |HSK-CP18S | HKY40R
-DX4323 | |x 43470 23<W3<33| 45
-DX4333 |*|x 3.3<W3<4.7| 45

* Par de fijacion (N » m) : HBH06020=7.0

nilim
HERRAMIENTAS
HSK-T

SISTEMA HSK-T

. . Velocidad de corte Avance
Material Dureza Calidad (m/min) (mmirev.)
VP20MF 120 (100—140) 0.10 (0.03—0.18)
Acero al carbono 180—350HB
ACIRELERD NX2525 130 (100—160) 0.12 (0.03—0.2)
Acero Inoxidable <200HB VP20MF 120 (100—140) 0.10 (0.03—0.18)
Fundicion Resistencia a la traccion < 350MPa VP20MF 120 (100—140) 0.10 (0.03—0.18)

@ : Existencia en Europa. > : Existencia en Japon. [ : A fabricar segin demanda.
A : Existencia en Europa. Sera reemplazado por nuevos productos.




Stock Dimensiones (mm)
et Cermet  [SanveM cBN
Descripcion § g 5 g § d Q ?::L?ra Ls D1 St Re Geometria
> 4 4 2 =
R[L|R[L[R[L|R[L| R w3

MGTR/L43125 *|x|x0|a| |@/@| x | 125 1.2 12.7 476 02 |MGTRL...
43145 *(0O|o|o o0 1.45 15 12.7 476 0.2
43150 x| x|k @alale®| x| 15 3 12.7 4.76 0.2 L
43175 *|*|[x|O|a| |@|® 1.75 3 12.7 4.76 0.2 9 Re »}
43200 * *|[x @ alal®® x | 2 3 12.7 4.76 0.2 g j
43230 *|%|®|x|Ala|0|® 23 3 12.7 476 0.2 g
43250 *|%|x|x|alalol®| x | 25 45 12.7 476 0.3 a
43260 *|O|o ) 26 45 12.7 476 0.3
43270 * |0 Ale|O 2.7 45 12.7 476 0.3
43280 *|%|x|0|a Al@|@ 238 45 12.7 476 0.3
43300 |% | %|% % A ale/e| x | 3 45 | 127 | 476 | 03 CEN Placas
43320 || x|0| |a|ale|e 3.2 45 | 127 | 476 | 03 | g @
43330 *x|k|x|0| |ale|e 33 45 | 127 | 476 | 03 2
43350 x|0|x|0|a alele| x | 35 45 12.7 476 0.3
43400 *|%|x| |a |o|@®| x | 4 45 12.7 4.76 0.3 a
43420 * (0[O *|® 42 45 12.7 476 0.4
43430 x|0|0] |a|ale|x 43 45 12.7 476 0.4
43450 * k(@ % AlA|®|@® 45 45 12.7 476 0.4
43470 * (O[O0 [ JIm 47 45 12.7 4.76 0.4 | Muestra placa a mano derecha.

REPUESTOS DATOS
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nilkm
HERRAMIENTAS
HSK-T

SISTEMA HSK-T

SISTEMA HSK-T

Roscado

263

Solo herramienta a mano derecha.

22 . . © * * @ )
o 8] eGP d el <
Descripcién %) Tipo de placa = N ¢ QAN
R L1 | F1 |(kg) dg%ﬁgic"i%n Tornillo | 490 |Placa base| Tornillo %?ﬁgg%gigﬁ Llave
DTKY15F
H63TH-MMTER-DX16 | * |MMT16ER #6545 (1.2 |SETK51|SETS51| CR4 |CTE32TP15/ HFC03008 |HSK-CP18S @HKY20R

* Par de fijacion (N » m) : SETS51=3.5, HFC03008=1.5

Roscado

Solo herramienta con placa a mano derecha.

%2 *2 -
NS s
~ %) ( W 8
Descripcion % Tipo de placa (mm) | 2 @ V= g € @ QAN
L1 |(kg) deT?ﬂgﬁ'I%n Tornillo| Qg’i)'g’ Placa base | Tornillo | Tapdn %?Hggfég,gﬁ Llave
H63TH-MMTENR-H16 | * 100 | 1.7 |SETKS1 |SETS51| CR4 | CTE32TP1S | HFCO3008 | HGM-PT1/8 | HSK-CP18S g;mg’;
MMT16ER
OTKY15F
-L16| * 140 | 2.7 | SETK5T | SETS5T| CR4 | CTES2TP15 | HFCO3008 | HGM-PT18 | HSK-CPIBS | oo

*1 Para utilizar con el eje B inclinado a 45°.
*2 Par de fijaciéon (N « m) : SETS51=3.5, HFC03008=1.5

* : Existencia en Japén.

APLICACION

PLACA (G014, G016, G018, G020)




Roscado

Muestra herramienta
a mano derecha.

E Dimensiones| & =( * © f
o (2]
Descripcién 0 Tipo de placa (mm) | 2| = / § @
R|L L1 | F1 | (kg)|Tomilo de fiacion Muelle |Snoucsosel  Llave
H63TH-MTHR/L-DX43 [* x| MTTR/L |43 65 | 45 |1.2 | MTK1R/L | HBH06020 MES3 |HSK-CP18S| HKY40R

* Par de fijacion (N « m) : HBH06020=7.0

Material Dureza Calidad Velocidad de corte (m/min)
UP20M 140 (100—180)
Acero dulce <180HB NX55 200 (150—250)
UTi20T 120 (100—150)
UP20M 120 (100—150)
Acero al carbono 180HB—350HB NX55 170 (150—200)
UTi20T 100 (70—120)
UP20M 120 (80—150)
Acero Inoxidable <200HB
UTi20T 100 (70—130)
UP20M 80 (60—100)
Fundicion R o aocctn uTi20T 80 (60—100)
HTi10 100 (70—130)
REPUESTOS DATOS

TECNICOS

SISTEMA HSK-T




SISTEMA HSK-T

Recubn- [ Cermet | Metal Duro Dimensiones (mm)

o . o s - ISO '

o Referencia ®© = ) SIS Paso mm Geometria

= o & 2 | E (pasofrosca) D1 el &

| 4 = || e=
MTTR436000 G| O e |0 [ -0.8 12.7 476 0 MTTR/L(60°) Forma parcial
L436000 |G | O | « |e|O -0.8 127 | 476 | 0

. R436001 |G | x | @ |®| % 1.0-1.75 127 | 476 | 0.1 .

3 1436001 |G| O | * |® |« 1.0—1.75 127 | 476 | 0.1 ‘°<>R?e<]:E

5 R436002 |G | * | ® [@| % 20-25 127 | 476 | 02

s L436002 G| O e o x 2.0-25 12.7 4.76 0.2

= R436003 |G | O | @ |@ |« 3.0-35 127 | 476 | 0.3 ; &

o L436003 |G | O | ®© (@ | O 3.0-35 127 | 476 0.3 \%

R436004 |G | O | @ |@ | 40-45 127 | 476 | 04
L436004 |G | O | ® |@ | 40-45 12.7 | 476 | 04 | Muestra placaamano derecha.
MTTR435501 G O e | x| O (28—10) 12.7 4.76 0.1 MTTR/L(55°) Forma parcial

o L435501 (G [ O | x || (28—10) 127 | 476 | 01 e DY

s R435502 |G | O | @ |e@|DO (16—8) 127 | 476 | 0.2 Re

= L435502 |G | O | x |e|D (16—8) 127 | 476 | 0.2 : )

g R435503 |G | O | @ |e|O (11—8) 127 | 476 | 0.3 e
2 |8 435503 | G | O | O |O|O (11—8) 127 | 476 0.3 \%
!‘E; Muestra placa a mano derecha.

=2
&
=|_ [ VALORES DE PROFUNDIDAD DE ROSCADO @ METRICA DE ROSCA Unidad : mm
. P (Paso) | 0.75]1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.50 | 4.00 | 4.50
7] h1 0.46 | 061 | 0.77 | 0.92 | 1.07 | 1.23 | 1.53 | 1.84 | 2.15 | 2.45 | 2.76
I ® La gréfica de la derecha muestra la h2 035|047 059 |070[082]094 117 | 141]165 187 | 2.11
g profundidad de corte cuando se mecaniza | r (RadioPunta) | 0.11 | 0.14 | 0.18 | 0.22 | 0.25 | 0.29 | 0.36 | 0.43 | 0.50 | 0.58 | 0.65
w en exterior en métrica ISO exterior. 1(0.18 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35 | 0.35 | 0.40
(I,-) ® Cuando utilizamos en el corte calidades 2|013|0.15 | 0.18 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35
o gﬁ;’q“eerft:ra;eggg‘grﬁ%aeb:fésgzrafsvm 3]0.10 | 0.10 | 0.12 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30
563 voces. ’ " 4|005|0.10 | 012 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
S 5 0.06 | 0.10 | 0.10 | 0.12 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
8 6 0.05 | 0.07 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20
e 7 0.05 | 0.08 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20
° 8 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15
r g |9 0.08 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15
: : /+vﬂ 5 [10 0.05 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.15
j‘jT 1 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.10
- s 12 0.05 | 0.10 | 0.10
' * 13 0.05 | 0.10
14 0.06

(Nota) La primera causa de alta carga en el filo.
Para evitar dafios, mantenga la profundidad de corte entre 0.4—0.5mm maximo.

@ : Existencia en Europa. * : Existencia en Japon.
(] : A fabricar segin demanda.




HERRAMIENTAS DE TORNEADO EXTERIOR Torneado Exterior * Refrentado
h2 h1
3 W L _|—| . M Esta herramienta es para una de
s tamafio de 25x25.
ol 2 QP ,_I Por favor cortar la herramienta como
se muestra debajo, antes de usar.
|Cortar
H 1
o
115 35
(150)
Muestra herramienta a mano derecha.
Stock Dimensiones (mm) % @ (‘/@@
Descripcion e \S A\~ S
R|L| L Lt |L2| H|h |h2|F1|St|bt|b2|(kg) Tomilo | Tapon |Sonauctode
H63TH-EV2525R/L-112| * | % | 150 112 | 77 | 25 | 32 | 53 | 45 | 13 | 38 | 32 (3.9 HSS12025 | HGM-PT1/8 | HSK-CP18S o
w0
x

HERRAMIENTAS DE TORN EADO EXTERIOR Torneado Exterior < Refrentado

SISTEMA HSK-T [HERRAMENTAS

2100

M Este portaherramientas es para
herramientas de tamafios 32x32 y 32x25.

Muestra herramienta a mano derecha.

Stock Dimensiones (mm) 2 ‘
Descripcion P \&& S S @J
R|L|L|[Li|L2|H |hi | h2|F1|S1|b1]|b2|(kg)| Tomilo | Tapon Tapon | e de

H100TH-EV3232R/L-180 | * | * |[220(180(130| 32 | 40 | 68 | 57 | 17 | 46 | 43 |11.7| HSS14035 SNA4 HSS06006 | HSK-CP24S

(Nota) Pueden utilizarse con herramientas de 32 x 32 y 32 x 25. Posiblemente puede encajar una herramienta de 25 x 25 usando 7mm de
plato.

REPUESTOS DATOS
TECNICOS




HERRAMIENTAS HSK-T

SISTEMA HSK-T

HERRAMIENTAS DE TORN EADO EXTERIOR Torneado Exterior * Refrentado

M Esta herramienta es para una de

© tamario de 25x25.

Por favor cortar la herramienta como
se muestra debajo, antes de usar.

| Cortar

©
E 110 40

L o ; (150)
JJ ‘L :I:ﬂ:ﬂi Mitsubishi Materials tiene licencia para la produccion

y distribucion de estas herramientas de
MORI SEIKI CO., LTD bajo la patente N° 3720202.

Muestra herramienta a mano derecha.

Stock Dimensiones (mm)

Peso

Descripcion

RIL[ L |1 |2 H|h |h|bt|b2 (kg Tomilo | Tapon | Tapon |‘icecose

H63TH-EN2525R/L-115 [ * | * | 115 | 40 | 110 | 25 | 32 | 53 | 45 | 45 (3.7 | HSS12030 SNA4 HSS06006 | HSK-CP18S

HERRAMIENTAS
HSK-T

HERRAMIENTAS DE TORN EADO EXTERIOR Torneado Exterior < Refrentado

I
-

SISTEMA HSK-T

M Este portaherramientas es para herramientas de
tamarios 32x32 y 32x25.
Por favor cortar la herramienta como
se muestra debajo, antes de usar.

2100

| Cortar

E@

110 60

(170)

Mitsubishi Materials tiene licencia para la produccion
y distribucion de estas herramientas de
MORI SEIKI CO., LTD bajo la patente N° 3720202.

7
|3

Muestra herramienta a mano derecha.

— ; ) ©
Descripcion Stock Dimensiones (mm) 8 @ @
RiL| L |[L |[L2| H]|h | h2|bt|b2](kg)| Tonilo Tapon Tapén ?e?:;ggfgg,gﬁ

H100TH-EN3232R/L-130 | % | % [ 130 | 40 | 110 | 32 | 32 | 68 | 47 | 43 |6.6 | HSS14030 SNA4 HSS06006 | HSK-CP24S

(Nota) Pueden utilizarse con herramientas de 32 x 32 y 32 x 25. Posiblemente puede encajar una herramienta de 25 x 25 usando 7mm de
plato.

% : Existencia en Japon.




120°

H E RRAM I E NTAS D E TO RN EADO EXTE RIOR Torneado Exterior * Refrentado

M Esta herramienta es para una de
tamario de 20x20.
Por favor cortar la herramienta como
se muestra debajo, antes de usar.

105

Cortar

(125)

20

Muestra herramienta a mano derecha.

Descripcion Stock Dimensiones (mm) é
RIL| L ||| H|Ds|Fi|s1] b1 |k Tomilo | Tapsn | Tapon |Sonouctode
H63TH-EV2020R/L-105-3 [ * | % [ 140 | 105 | 70 | 20 | 90 | 40 | 15 | 35 [2.9 HSS12030 | HSS05012 | HSS06006 | HSK-CP18S
BARRAS D E MAN D RI NAR Mandrinado
o 9 Dimensiones (mm) § @)’
Descripcion (% =
D5 Ds L1 L2 M (kg)| Tornillo | fancuciode
H63TH-B08-65 * 28 8 65 40 M8 0.9| HSS08010
-B10-70 * 35 10 70 45 M8 1.0 | HSS08012
-B12-70 * 42 12 70 45 M8 1.1 | HSS08012
-B16-75 * 48 16 75 50 M10 1.3 | HSS10016
-B20-75 * 52 20 75 50 M0 |1.4| Hsstoote | oo oS
-B25-83 * 62 25 83 58 M12 1.7 | HSS12016
-B32-87 * 62 32 87 62 M12 1.7 | HSS12016
-B40-97 * 65 40 97 72 M16 1.8 | HSS16012

(Nota) Por favor cortar la barra de mandrinar para ajustar a la longitud del mango, esto tambien es aplicable para brocas de placa

intercambiable.

REPUESTOS

DATOS
TECNICOS

SISTEMA HSK-T




SISTEMA HSK-T

CONOS PARA BARRAS DE MANDRINAR wanarinado

o © ©
= Dimensiones (mm) o
Descripcion g § Q&\ @
Ds Ds L1 L2 M (kg)| Tomillo | Soncucioge
H100TH-B25-120 * 62 25 120 88 12 3.9| HSS12016
-B32-135 * 72 32 135 102 12 4.8 | HSS12018
HSK-CP24S
-B40-150 * 82 40 150 117 16 5.9 | HSS16020
- -B50-180 * 92 50 180 147 16 7.7 | HSS16020
=
E‘ﬁn; (Nota) Disponible para usar con casquillo para la instalacion de herramientas redondas pequefas.
Eth
%I
x
|—
= | CASQUILLO PARA BARRA DE MANDRINAR PARA H100TH-B32-135
(2}
I
<
=
L
[
24
(0]
@©
= Dimensiones (mm) Z
Descripcion g § &&
D D1 L L1 (kg) Tornillo
SL3208-90 * 8 32 95 5 0.6| HSS06008
3210-90 * 10 32 95 5 0.5| HSS08008
3212-90 * 12 32 95 5 0.5| HSS08008
3216-90 * 16 32 95 5 0.5| HSS08006
3220-90 * 20 32 95 5 0.4 HSS08005
(Nota) Estos casquillos solo son compatibles con herramientas H100TH-B32-135
REPUESTOS DATOS

m * : Existencia en Japoén.

TECNICOS
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